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SCHEDA
TECNICA ELETTRODO Data: 13/11/2013
PRODOTTO TRUALLOY 84 Stampa: 02/03/2020
CLASSIFICAZIONE: AWS A5.11 : E NiCrFe-3
EN 14172 E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)
DESCRIZIONE E Elettrodo speciale per saldatura di pezzi sottoposti alle piu severe
CAMPO DI IMPIEGO: sollecitazioni, sia a basse che alte temperature, fino a 1200° C.
Adatto per unione di acciai ad alto tenore di carbonio (C40-C50)
temprati, auto-temprati, acciai bonificati 38NCD4-D3 e inossidabili,
leghe di nichel e Inconel.
Evita i trattamenti termici dopo la saldatura con ottima resistenza
alle cricche.
CARATTERISTICHE Resistenza meccanica (N/mm?): 560+640
MECCANICHE: Resistenza a snervamento (N/mm?): 370+410
Allungamento % 5d: 232
Durezza: 190 HB
TIPO CORRENTE: DC+
ANALISI TIPICA: C Mn Si Cr Nb Fe Ni
0.04 8.20 0.40 16.00 1.90 7.50 Resto
DIAMETRI DISP. 2.0x280 2.5x350 3.2x350 4.0x350 5.0x450
AMPERAGGI A 60-90 75-100 100-140 140-180 170-220




